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Úvod do monitoringu vibrací kompresoru
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Monitoring vibrací kompresoru představuje klíčový nástroj pro 

zajištění spolehlivosti a bezpečnosti provozu v průmyslových 

odvětvích, jako jsou potravinářství, kosmetika a farmacie.

Vibrace jsou přirozenou součástí provozu kompresorů, avšak jejich 

nadměrné nebo neobvyklé hodnoty mohou signalizovat vznikající 

technické problémy.

Včasná detekce těchto abnormalit pomocí monitoringu vibrací 

umožňuje předcházet poruchám, minimalizovat neplánované 

odstávky a zajistit kontinuitu výroby v citlivých výrobních prostředích.

Úvod do monitoringu vibrací kompresoru
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Proč je monitorování vibrací důležité?

Stabilní provoz v citlivých 
průmyslových odvětvích

V prostředí potravinářského, 

kosmetického a farmaceutického 

průmyslu je klíčové zajistit stabilní a 

bezpečný provoz, aby nedošlo k 

ohrožení kvality výrobků.

Význam pravidelného 
monitoringu vibrací

Pravidelný monitoring vibrací 

umožňuje včasnou identifikaci 

problémů, čímž se snižuje riziko 

havárií a prodlužuje se životnost 

zařízení.

Mechanické poškození klíčových 
klíčových komponent

Nadměrné vibrace mohou způsobit 

mechanické poškození klíčových 

komponent, jako jsou ložiska, hřídele 

nebo těsnění, což vede k nákladným 

opravám a neplánovaným 

odstávkám.

Vliv vibrací na spolehlivost 
kompresorů

Vibrace přímo ovlivňují spolehlivost 

spolehlivost a životnost kompresorů.

kompresorů.



Tento systematický přístup 
přístup umožňuje plánovat 
plánovat údržbu efektivně a 
efektivně a předcházet 
vážným poruchám.

Výhody systematického 
systematického přístupu
přístupu

Analýza zahrnuje 
vyhodnocení frekvence, 
amplitudy a dalších 
parametrů vibrací, které 
indikují například 
nevyváženost, nesouosost 
nesouosost nebo opotřebení 
opotřebení ložisek.

Analýza vibrací

V rámci preventivní údržby 
údržby se měření vibrací 
provádí pravidelně, aby bylo 
bylo možné sledovat změny 
změny v chování stroje.

Preventivní údržba

Měření vibrací je proces 
kvantifikace těchto kmitů za 
za účelem identifikace 
potenciálních závad.

Účel měření vibrací

Vibrace jsou mechanické 
kmitání, která vznikají při 
provozu rotačních strojů, 
jako jsou kompresory.

Definice vibrací

Základní pojmy: Vibrace a jejich měření
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Typy přístrojů pro měření vibrací
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Senzory integrované přímo do 
kompresoru.

Umožňují kontinuální a 
automatizované sledování vibrací v 
reálném čase.

Moderní integrované 
systémy

Pokročilé přístroje umožňující 
frekvenční analýzu.

Detailní diagnostika vibrací.

Analyzátory vibrací

Zaměřují se na měření rychlosti 
nebo posunutí vibrací.

Poskytují detailnější informace o 
stavu stroje.

Vibrometry

Měří zrychlení vibrací.

Nejčastěji používané pro základní 
monitoring.

Akcelerometry



Jak probíhá vibrodiagnostické měření?
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Vibrodiagnostické 

měření začíná 

umístěním senzorů 

na klíčová místa 

kompresoru, 

například na ložiska 

motoru nebo tělo 

kompresoru.

Umístění senzorů

Měření probíhá za 

chodu stroje, kdy 

senzory 

zaznamenávají data o 

vibracích v reálném 

čase.

Měření za chodu 
stroje

Následně se provádí 

provádí analýza 

získaných dat, která 

která zahrnuje 

identifikaci frekvencí 

frekvencí a amplitud 

amplitud vibrací.

Analýza získaných dat

Výsledky jsou 

vyhodnocovány 

podle platných 

norem ISO a 

zkušeností specialistů 

specialistů na 

vibrodiagnostiku.

Vyhodnocení 
výsledků

Na základě těchto 

analýz se stanoví 

technický stav stroje 

a doporučí se 

případné opravy 

nebo úpravy provozu.

Stanovení 
technického stavu
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Přínosy pravidelného měření vibrací
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Monitoring vibrací zvyšuje 
bezpečnost provozu a zajišťuje 
kontinuitu výroby, což je klíčové v 
potravinářském, kosmetickém a 
farmaceutickém průmyslu.

Zajištění bezpečnosti a 
kontinuity výroby

Eliminace nadměrného opotřebení 
díky pravidelnému měření vibrací 
prodlužuje životnost kompresorů a 
rotačních strojů.

Prodloužení životnosti 
strojů

Aktuální data z měření vibrací 
minimalizují neplánované odstávky 
a snižují náklady.

Plánování údržby na 
základě dat

Pravidelný monitoring vibrací 
umožňuje identifikovat problémy 
dříve, než dojde k poruše.

Včasná diagnostika 
technického stavu
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Časté závady odhalitelné analýzou vibrací
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Uvolněné spoje a mechanické poškození mohou způsobit 
náhlé zvýšení vibrací a ohrozit bezpečnost provozu.

Uvolněné spoje a mechanické poškození

Poškození nebo opotřebení ložisek se projevuje 
specifickými frekvenčními vzory vibrací.

Poškození nebo opotřebení ložisek

Nevyváženost rotujících částí vede k periodickým vibracím 
vibracím a opotřebení ložisek.

Nevyváženost rotujících částíNesouosost hřídelů

Nesouosost hřídelů způsobuje nerovnoměrné zatížení a 
zatížení a zvýšené vibrace.



Normy pro hodnocení vibrací
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Normy pro hodnocení vibrací

Hodnocení stavu vibrací kompresorů se řídí mezinárodními normami, přičemž nejvýznamnější je 
nejvýznamnější je norma ISO 10816.

Tato norma stanovuje metodiku měření a klasifikaci úrovní vibrací u rotačních strojů podle jejich 
velikosti a typu.

Pomáhá určit, zda vibrace odpovídají přijatelnému technickému stavu, nebo zda je nutné provést 
zásah.

Dodržování těchto norem je klíčové pro standardizaci diagnostiky a zajištění kvality údržby v 
průmyslových provozech.
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Vizualizace dat pomocí spekter a trendových 

grafů pro sledování vývoje stavu stroje.

Grafické vyhodnocení

Hodnocení intenzity vibrací a jejich změn v 

čase.

Analýza amplitudy

Identifikace specifických frekvencí vibrací, 

které odpovídají konkrétním závadám, jako 

jsou ložiska nebo nesouosost.

Frekvenční analýza

Metody vibrodiagnostické analýzy
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Implementace kontinuálního monitoringu
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Kontinuální monitoring pomáhá zajistit vysokou kvalitu výroby.

To je klíčové zejména v odvětvích s přísnými standardy.

Zajištění vysoké kvality výroby

Kontinuální monitoring je zvláště vhodný pro kritické provozy v potravinářství, kosmetice a farmacii.

V těchto odvětvích je nezbytné minimalizovat riziko výpadků.

Vhodnost pro kritické provozy

Systém poskytuje okamžité varování při překročení nastavených limitů vibrací.

To umožňuje rychlou reakci a prevenci vážných poruch.

Okamžité varování při překročení limitů

Integrace senzorů do konstrukce kompresoru

Moderní přístupy k monitoringu vibrací zahrnují integraci senzorů přímo do konstrukce kompresoru.
kompresoru.

Tato technologie umožňuje nepřetržité sledování vibrací v reálném čase.
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Dopad vibrací na životnost a spolehlivost kompresorů

Monitoring vibrací kompresorů v průmyslových odvětvích13

V prostředí s přísnými požadavky na kvalitu a bezpečnost je 
monitoring vibrací nezbytný.

Pomáhá udržet optimální stav kompresorů.

Monitoring v prostředí s přísnými požadavky

Efektivní monitoring vibrací umožňuje identifikovat a 
a eliminovat zdroje nadměrných vibrací.

Tím se prodlužuje provozní doba zařízení a snižují náklady 
na opravy.

Význam monitoringu vibrací

Mechanické namáhání urychluje degradaci komponent.

Zvyšuje se riziko poruch kompresorů.

Degradace a riziko poruchVliv vibrací na opotřebení kompresorů

Vibrace mají přímý vliv na opotřebení a spolehlivost 
kompresorů.

Dlouhodobé vystavení vysokým úrovním vibrací vede k 
mechanickému namáhání komponent.
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Shrnutí a doporučení pro vedoucí údržby a kvality
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Věnujte pozornost analýze dat a využívejte 

odborné znalosti vibrodiagnostiků.

Analýza dat a odborné znalosti

Implementujte kontinuální monitoring pro 

pro kritické aplikace.

Kontinuální monitoring

Používejte vhodné přístroje a dodržujte normy, 

zejména ISO 10816.

Normy a přístroje

Pravidelné měření vibrací umožňuje včasnou 

detekci závad a plánování oprav.

Detekce závad a plánování oprav

Monitoring vibrací kompresoru je nezbytnou 

součástí preventivní údržby v průmyslových 

provozech potravinářství, kosmetiky a farmacie.

Význam monitoringu vibrací
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