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Úvod do měření stlačeného vzduchu

Úvodní přehled významu měření
měření

Měření je základním nástrojem pro 

úspory ve výrobě.

Zajišťuje kvalitu výrobních procesů.

Zdůrazňuje význam měření pro 

efektivní správu stlačeného vzduchu.

Minimalizace energetických ztrát 
a odhalení úniků

Efektivní správa stlačeného vzduchu 

vzduchu přispívá k minimalizaci 

energetických ztrát.

Pomáhá odhalit úniky stlačeného 

vzduchu.

Zlepšuje celkovou provozní 

spolehlivost.

Přesné měření průtoku a 
spotřeby

Přesné měření umožňuje 

optimalizovat náklady na výrobu 

stlačeného vzduchu.

Zajišťuje stabilitu a kvalitu výrobních 

procesů.

Je klíčové pro efektivní správu 

stlačeného vzduchu.

Význam stlačeného vzduchu ve 
ve výrobě

Stlačený vzduch je nezbytným 

prvkem v mnoha výrobních 

podnicích.

Je klíčový pro provoz strojů, balicích 

linek a dalších zařízení.

Používá se zejména v odvětvích 

potravinářství, kosmetiky a farmacie.



Správné měření umožňuje 
umožňuje reflektovat 
skutečnou spotřebu a 
detekovat úniky či 
nesrovnalosti v provozu.

Detekce úniků a 
nesrovnalostí

Pro dosažení vysoké 
přesnosti je nezbytná 
správná kalibrace přístrojů a 
přístrojů a jejich vhodné 
umístění v systému.

Kalibrace a umístění 
přístrojů

Mezi nejčastější principy 
patří měření diferenčního 
diferenčního tlaku před a za 
za překážkou v potrubí nebo 
nebo termická disperze, kdy 
kdy se měří ochlazování 
vyhřívaného senzoru 
proudem vzduchu.

Principy měření 
diferenčního tlaku a 
termické disperze

Základní metodou je použití 
použití průtokoměrů, které 
které detekují objemový 
nebo hmotnostní průtok 
vzduchu.

Použití průtokoměrů

Měření stlačeného vzduchu 
vychází z fyzikálních zákonů 
popisujících proudění plynů 
potrubím.

Fyzikální zákony proudění 
plynů

Principy měření stlačeného vzduchu
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Typy měření stlačeného vzduchu
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Sledování průtoku, tlaku a teploty 
teploty pro optimalizaci provozu.
provozu.

Kombinované systémy pro 
pro komplexní analýzu

Odhalení poklesů způsobených 
úniky nebo nedostatečnou 
kapacitou.

Měření tlaku v systému

Identifikace energeticky náročných 
procesů.

Měření spotřeby 
jednotlivých strojů

Sledování celkové spotřeby 
stlačeného vzduchu.

Měření průtoku v hlavních 
hlavních potrubích



Význam přesnosti měření
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Kvalitní měření přispívá k lepšímu plánování údržby a efektivnímu 
využití zdrojů ve výrobě.

Efektivní využití zdrojů ve výrobě

Investice do kalibrovaných a moderních měřicích přístrojů se 
dlouhodobě vyplatí díky přínosu k transparentnosti spotřeby.

Význam investic do moderních přístrojů

Kvalitní měření umožňuje identifikovat zdroje nadměrné spotřeby, 
spotřeby, což vede k cíleným opatřením pro snížení nákladů na 
nákladů na výrobu.

Identifikace zdrojů nadměrné spotřeby

Nepřesná data mohou vést k chybným závěrům, které ztěžují 
odhalení úniků a optimalizaci provozu.

Důsledky nepřesných dat

Přesnost měření stlačeného vzduchu je zásadní pro správné 
vyhodnocení spotřeby a efektivní řízení nákladů.

Klíčová role přesnosti měření
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Objemový vs. hmotnostní průtok
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• Vyjadřuje hmotnost vzduchu za jednotku času (např. kg/s).
kg/s).

• Je nezávislý na změnách teploty a tlaku, což jej činí vhodnějším 
pro přesné hodnocení množství vzduchu dostupného pro práci.

• Udává objem vzduchu proteklého za jednotku času (např. m³/h).
(např. m³/h).

• Je závislý na teplotě a tlaku, což může ovlivnit přesnost v 
proměnlivých podmínkách.

Hmotnostní průtokObjemový průtok VS
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Funkce a využití průtokoměrů
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Tyto technologie umožňují nejen sledovat aktuální 
spotřebu, ale také vyhodnocovat efektivitu jednotlivých 
jednotlivých částí systému a plánovat úsporná opatření.
opatření.

Plánování úsporných opatření

Přístroje jako testo 6443 jsou navrženy pro detailní měření 
měření spotřeby, detekci úniků a analýzu provozních 
provozních špiček.

Přístroje pro detailní analýzu

Měřič PU1-CA1 využívá hmotnostní metodu založenou na 
cyklickém zahřívání a ochlazování senzoru, což umožňuje 
přesné určení průtoku.

Technologie měření PU1-CA1Klíčová role moderních průtokoměrů

Moderní průtokoměry jsou klíčovým nástrojem pro 
sledování a optimalizaci spotřeby stlačeného vzduchu.



Analýza dat a výsledků měření
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Správná analýza dat vede 
k minimalizaci nákladů a 

zajištění spolehlivého 
provozu.

Výhody správné analýzy 
dat

Důraz je kladen na 
přesnost měření a 

správnou interpretaci 
výsledků, což vede k 

minimalizaci nákladů a 
a zajištění spolehlivého 
spolehlivého provozu.

Důraz na přesnost měření
měření

Moderní monitorovací 
monitorovací systémy 

umožňují automatickou 
automatickou analýzu a 
a generování reportů, 

které usnadňují 
rozhodování o investicích 

investicích a úpravách 
systému.

Moderní monitorovací 
systémy

Porovnáním naměřených 
hodnot s referenčními 
lze zjistit, zda zařízení 

pracují optimálně.

Porovnání naměřených 
hodnot s referenčními

Správná analýza dat z 
měření stlačeného 

vzduchu je nezbytná pro 
identifikaci úniků, 

nadměrné spotřeby a 
hodnocení efektivity 

výroby.

Význam analýzy dat z 
měření stlačeného 

vzduchu



Metody měření spotřeby stlačeného vzduchu

/ Měření a optimalizace stlačeného vzduchu ve výrobě10

Přesné měření spotřeby je základem pro efektivní řízení nákladů a optimalizaci výrobních procesů.

Význam přesného měření

Správná instalace a pravidelná kalibrace měřicích přístrojů jsou nezbytné pro dosažení optimálních výsledků.

Důležitost instalace a kalibrace

Tyto moderní technologie zajišťují vysokou přesnost a spolehlivost výsledků.

Moderní technologie

Kalorimetrické metody měření

Pro měření spotřeby se často využívají kalorimetrické metody, které detekují teplo generované proudícím 
vzduchem a převádějí jej na měřicí signál.



Dopady netěsností na spotřebu a náklady

/ Měření a optimalizace stlačeného vzduchu ve výrobě11

Nové měření po opravě potvrzuje účinnost 
zásahů.

Zajišťuje správnou funkci systému.

Ověření účinnosti zásahů

Oprava netěsností výrazně snižuje 
energetické ztráty.

Optimalizuje provoz systému.

Snížení energetických ztrát

Měření průtoku umožňuje detekovat i malé 
malé netěsnosti.

Po opravě je nutné provést nové měření.

Měření průtoku pro detekci netěsností

Pravidelná kontrola potrubí a spojů je 
nezbytná.

Pomáhá včas odhalit a odstranit úniky.

Nutnost pravidelné kontroly

I malé netěsnosti mohou způsobit významné 
ztráty.

Ztráty se promítají do zvýšených nákladů na 
výrobu.

Význam netěsností v systému stlačeného 
vzduchu



Modernizace kompresorů a 
využití rekuperace tepla jsou 
klíčové kroky k optimalizaci 
dodávek stlačeného 
vzduchu.

Modernizace a 
rekuperace tepla

Měření průtoku slouží jako 
nástroj pro vyhodnocení 
účinnosti zavedených 
opatření a dosažení 
optimální spotřeby.

Měření průtoku jako 
jako nástroj

Pravidelné sledování 
spotřeby a analýza dat 
umožňují identifikovat 
oblasti s potenciálem pro 
úspory.

Pravidelné sledování 
sledování spotřeby

Optimalizace zahrnuje 
úpravu pracovního tlaku, 
zlepšení regulace systému, 
modernizaci kompresorů a 
využití rekuperace tepla.

Optimalizace 
pracovního tlaku

Efektivní dodávky 
stlačeného vzduchu jsou 
klíčové pro snížení nákladů a 
zajištění spolehlivosti 
výroby.

Klíčová role 
efektivních dodávek

Optimalizace dodávek stlačeného vzduchu
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Údržba a zajištění efektivity systému
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Správná údržba a sledování spotřeby přispívají k minimalizaci 
minimalizaci nákladů a zajištění spolehlivosti výrobních procesů.
procesů.

Minimalizace nákladů a spolehlivost

Pravidelné monitorování umožňuje včasné odhalení problémů.

Monitorování a odhalení problémů

Měření stlačeného vzduchu probíhá rychle a bez nutnosti omezení 
omezení výroby.

Měření stlačeného vzduchu

Údržba zahrnuje kontrolu těsnosti potrubí, výměnu filtrů, čištění 
sušiček a kontrolu kompresorů.

Kontrola a výměna komponent

Pravidelná údržba systému stlačeného vzduchu je nezbytná pro 
jeho dlouhodobý a efektivní provoz.

Pravidelná údržba systému



Budoucnost technologií měření stlačeného vzduchu
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Investice do těchto 
technologií přináší 
významné úspory a 

zlepšuje udržitelnost 
provozu.

Investice do technologií

Vývoj nových měřicích 
metod přinese ještě vyšší 

přesnost a schopnost 
detekovat i malé úniky.

Nové měřicí metody

Bezdrátové senzory a 
cloudové platformy 

poskytují data v reálném 
reálném čase, což 

zvyšuje efektivitu řízení 
řízení spotřeby.

Bezdrátové senzory a 
cloudové platformy

Condition monitoring 
umožňuje 

automatizované 
sledování stavu zařízení a 

prediktivní údržbu.

Condition monitoring

Budoucnost měření 
stlačeného vzduchu 

směřuje k automatizaci, 
digitalizaci a integraci s 

moderními 
energetickými systémy.

Automatizace a 
digitalizace



5 překvapivých faktů o měření stlačeného vzduchu
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Pokročilé systémy nabízejí analýzu dat, která 
pomáhá optimalizovat celý výrobní proces 

stlačeného vzduchu.

Optimalizace výrobního procesu

V mnoha průmyslových odvětvích přispívá 
měření ke snížení emisí CO2 a ochraně 

životního prostředí.

Snížení emisí CO2

Správné měření prodlužuje životnost strojů 
strojů díky prevenci nadměrného 

opotřebení.

Prevence nadměrného opotřebení
opotřebení

Moderní technologie umožňují 
monitorování v reálném čase, což zvyšuje 

provozní efektivitu.

Monitorování v reálném čase

Měření stlačeného vzduchu odhaluje úniky, 
které by jinak zůstaly skryté, čímž šetří 

energii a náklady.

Odhalování skrytých úniků
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