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Úvod do měření 
stlačeného vzduchu
vzduchu

Měření stlačeného vzduchu představuje klíčový nástroj pro 
optimalizaci spotřeby energie a snížení nákladů ve výrobních 
podnicích, zejména v odvětvích potravinářství, kosmetiky a farmacie.

Přesné kvantifikování množství a kvality stlačeného vzduchu 
umožňuje efektivní řízení systémů, které jsou nezbytné pro provoz 
výrobních linek.

Vzhledem k tomu, že náklady na výrobu stlačeného vzduchu mohou 
tvořit až 30 % celkových výrobních nákladů, je jeho měření zásadní 
pro udržení konkurenceschopnosti a splnění požadavků na kvalitu a 
energetickou efektivitu.

Úvod do měření stlačeného vzduchu



Měření spotřeby stlačeného 
stlačeného vzduchu umožňuje 
umožňuje přesně zjistit, kolik 
kolik vzduchu je skutečně 
spotřebováno v systému.

Identifikace skutečné 
skutečné spotřeby

Díky měření lze identifikovat 
místa, kde dochází k 
neefektivnímu využívání 
stlačeného vzduchu.

Odhalení 
neefektivních míst

Měření spotřeby pomáhá 
optimalizovat provoz 
kompresorů a přizpůsobit 
jejich výkon aktuálním 
potřebám.

Optimalizace provozu 
kompresorů

Efektivní měření přispívá k 
minimalizaci ztrát 
způsobených úniky a tím ke 
snížení nákladů na energii.

Snížení nákladů na 
energii

Měření spotřeby stlačeného 
vzduchu podporuje zlepšení 
celkové provozní efektivity a 
pomáhá splnit 
environmentální standardy.

Zlepšení provozní 
efektivity
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Význam měření spotřeby stlačeného vzduchu



Detekují teplo generované průtokem 
průtokem vzduchu a převádějí jej na 
na měřicí signál.

Umožňují nepřímé určení spotřeby.

Kalorimetrické přístroje

Založené na cyklickém zahřívání a 
a ochlazování měřicího elementu.

Z teplotních změn se vypočítává 
průtok.

Hmotnostní měření průtoku

Poskytují přesné a rychlé měření 
průtoku.

Minimálně ovlivňují provozní 
podmínky.

Ultrazvukové a vírové 
průtokoměry

Závisí na požadované přesnosti, 
rozsahu průtoku a specifikách 
výrobního prostředí.

Výběr metody měření
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Metody měření spotřeby stlačeného vzduchu



Přesné měření spotřeby 
stlačeného vzduchu umožňuje 
umožňuje detekci a lokalizaci 
lokalizaci úniků v potrubí a 
spojích, které mohou 
způsobovat významné 
energetické ztráty.

Detekce a lokalizace úniků
úniků

Přesné měření umožňuje 
vyhodnocení skutečných 
provozních nákladů na výrobu 
výrobu stlačeného vzduchu.

Vyhodnocení provozních 
provozních nákladů

Díky měření lze optimalizovat 
optimalizovat nastavení 
kompresorů a dalších 
komponent systému pro snížení 
snížení spotřeby energie.

Optimalizace systému

Porovnání spotřeby na 
normovaný objemový průtok 
usnadňuje analýzu a 
benchmarking.

Analýza a benchmarking
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Výhody přesného měření stlačeného vzduchu



Podpora dlouhodobé optimalizace provozu ve výrobních 
výrobních podnicích.

Optimalizace provozu

Rychlá reakce na odchylky díky pravidelnému sledování.
sledování.

Výhody pravidelného monitorování

Systémy navržené tak, aby splňovaly normy ISO, zajišťují 
zajišťují přesnost měření.

Normy ISO a spolehlivost

Použití systému S-AIR pro sběr dat, měření tlaku a detekci 
úniků.

Univerzální měřicí systém S-AIR

Kontinuální sledování tlaku, průtoku a spotřeby stlačeného 
vzduchu.

Klíčové parametry monitorování
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Monitorování stlačeného vzduchu v praxi



Data z monitorování stlačeného vzduchu slouží k 
identifikaci úniků a neefektivních provozních režimů.
režimů.

Identifikace problémových oblastí

Analýza zahrnuje sledování spotřeby a průtoku v čase, 
čase, což umožňuje odhalit trendy a anomálie.

Vyhodnocení trendů spotřeby

Na základě analýzy jsou navrhovány plány pro 
optimalizaci nastavení kompresorů a údržbu systému.
systému.

Optimalizace systému

Pravidelná analýza umožňuje průběžné sledování 
efektivity a přispívá k úsporám energie a nákladů.

Podpora rozhodování založeného na 
datech
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Analýza dat z monitorování



Pro měření objemového průtoku 
průtoku stlačeného vzduchu se 
se používají přístroje jako měřič 
měřič průtoku PU1-CA1.

Dostupný ve třech variantách s 
různými rozsahy průtoku.

Přístroje pro měření průtoku 
průtoku stlačeného vzduchu
vzduchu

Tyto přístroje jsou vybaveny 
impulsním výstupem.

Impulsní výstup umožňuje 
snadné sledování a analýzu dat.

Impulsní výstup pro analýzu 
analýzu dat

Přesné měření průtoku je 
nezbytné pro správné 
dimenzování systému.

Optimalizace provozních 
parametrů a minimalizace 
energetických ztrát.

Význam přesného měření 
průtoku

Správná volba měřicích zařízení 
výrazně ovlivňuje kvalitu dat.

Instalace měřicích zařízení 
ovlivňuje efektivitu celého 
systému.

Vliv volby měřicích zařízení

Přesné měření průtoku přispívá k 
optimalizaci systému.

Minimalizace energetických ztrát 
díky správnému měření.

Optimalizace systému 
stlačeného vzduchu
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Měření průtoku stlačeného vzduchu
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Optimalizace průtoku a nastavení kompresorů

Optimalizace průtoku v systémech stlačeného vzduchu 
zahrnuje pravidelnou kontrolu a opravu úniků v potrubí.

Pravidelná kontrola a oprava úniků

Nastavení provozního tlaku a průtoku kompresorů podle 
aktuálních potřeb výroby je klíčové pro efektivní provoz.

Nastavení provozního tlaku a průtoku
průtoku

Použití přesných měřicích přístrojů umožňuje 
kontinuální sledování spotřeby a optimalizaci výkonu 
výkonu systému.

Použití přesných měřicích přístrojů

Správné dimenzování potrubí a komponent systému 
zajišťuje stabilní provoz s minimálními ztrátami.

Správné dimenzování systému



Pravidelné kontroly a měření úniků jsou 
klíčové pro udržení efektivity systému.
Minimalizace provozních nákladů je 
dosažitelná díky včasné detekci úniků.

Důležitost pravidelných kontrol

Ultrazvukové měřicí přístroje lokalizují 
netěsnosti podle charakteristického zvuku.
Termovizní kamery odhalují teplotní anomálie 
v potrubí.
Přístroje S-AIR kvantifikují množství unikajícího 
vzduchu.

Metody detekce úniků

Úniky stlačeného vzduchu představují 
významný zdroj energetických ztrát.
Pravidelné kontroly a měření úniků jsou 
nezbytné pro udržení efektivity systému a 
minimalizaci provozních nákladů.

Význam úniků stlačeného vzduchu
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Identifikace a měření úniků stlačeného vzduchu



Snížení úniků a 
náklady na energii

Implementace řízeného managementu energie podle norem ISO 50001 a ISO 14001 přispívá k optimalizaci spotřeby.

Normy poskytují strukturovaný přístup k energetické efektivitě.

Řízený management energie

Použití moderních detekčních technologií umožňuje rychlou lokalizaci úniků.

Technologie zvyšují efektivitu a přesnost při identifikaci problémových míst.

Moderní technologie detekce úniků

Redukce úniků stlačeného vzduchu přináší významné úspory energie a snižuje provozní náklady.

Pravidelná údržba a opravy netěsností jsou klíčové pro minimalizaci ztrát.

Význam údržby a oprav netěsností

Investice do detekce a opravy úniků se rychle vrací díky snížení spotřeby energie.

Prodloužení životnosti zařízení je dalším přínosem těchto opatření.

Rychlá návratnost investic
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Zajišťují výrobu stlačeného vzduchu.

Kompresory

Ukládají vzduch pro stabilizaci průtoku.

Vzduchojemy

Odstraňují nečistoty a vlhkost, zajišťují kvalitu vzduchu.

Filtry a sušičky

Distribuuje vzduch do spotřebičů.

Potrubí
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Systémy stlačeného vzduchu a jejich komponenty
komponenty
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Analýza parametrů a kvalita vzduchu

Tlak, průtok, teplota a rosný bod jsou klíčové faktory 
ovlivňující kvalitu vzduchu.

Tyto parametry určují efektivitu systému a dostupnost 
vzduchu pro výrobu.

Parametry stlačeného vzduchu

Teplota a rosný bod indikují přítomnost vlhkosti.

Vlhkost může poškodit zařízení a negativně ovlivnit výrobní 
procesy.

Vliv vlhkosti na zařízení

Přístroje jako testo 6443 umožňují přesné měření parametrů 
parametrů stlačeného vzduchu.

Data jsou převáděna na elektrické signály pro další analýzu.

Přesné měření parametrů

Pravidelná kontrola parametrů je nezbytná pro udržení 
kvality vzduchu.

Optimalizace spotřeby zajišťuje efektivní provoz systému.

Význam pravidelné kontroly
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